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ABSTRACT: 

The conveyor belt (8) behind the self propelled cutter/loader has the hydraulic motor drive (9) with 
load sensors. If the load increases to a programmed limit a processor control (11) reduces the speed of 
the cutting /loading heads via a throttle valve (14) in the hydraulic feed line. The cutting/ loading 
speed is progressively increased until it either reaches its operating level or the load is at maximum. 
The load sensor measures the tension in the chain conveyor . ADVANTAGE - Automatic protection 
for conveyor and for cutting rate. 
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@ Teilschnittvortriebsmaschine 



) Das beschriebene Verfahren dient dem Zweck, Oberla- 
stungen im Abfordersystem einer Teilschnittvortriebsma- 
schine mit motorbetriebenen Ladewerkzeugen zu vermei- 
den. GemaS diesem Verfahren werden die Belastungen im 
Abfordersystem, z. B. ein Bandforderer Oder ein Kettenfor- 
derer (8), iaufend mefitechnisch erfa&t und die Me&signate 
einer Auswerteeinheit (11) zugefuhrt, wobei bei Erreichen 
eines vorgegebenen Grenzwertes der Belastung uber ein von 
der Auswerteeinheit (11) gesteuertes Stellglied (14) die 
Ladekapazitat der Ladewerkzeuge (6) vorubergehend ge- 
drosselt wird. Als Folge hiervon wird die Belastung im 
Abfordersystem sinken. Bei Erreichen eines vorgegebenen 
unteren Grenzwertes der Belastung wird die Geschwindig- 
keit der Ladewerkzeuge (6) und damit ihre Ladekapazitat 
wieder auf den ursprunglichen Nennwert zuruckgefuhrt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum 
Vermeiden von Oberlastungen im Abfordersystem ei- 
ner Teilschnittmaschine mit motorbetriebenen Lade- 
werkzeugen. 

Bei den bekannten Teilschnittmaschinen dieser Art 
wird das an der Ortsbrust anfallende Haufwerk von 
Ladewerkzeugen, die in der Regel mit einer vorgegebe- 
nen Nennleistung betrieben werden, einem nachfolgen- 
den Stetigfdrderer, wie z. B. ein Bandfdrderer oder ein 
Kettenforderer, zugefuhrt. Vor allem je nach der Art 
der Stuckigkeit des anfallenden Haufwerkes kann es 
wahrend des Betriebes vorubergehend zu Oberschrei- 
tungen der vorgegebenen Nennbeiastbarkeit des Ste- 
tigforderers kommen. In solchen Fallen spricht eine 
Oberlastschutzeinrichtung auf der Antriebsseite des 
Stetigforderers an und schaltet den Antriebsmotor ab. 
Dies fiihrt zu unliebsamen Betriebsunterbrechungen 
mit teilweise beachtlichen Stillstandszeiten, da vor der 
Wiedereinschaltung zunachst die Ursache fur die Ober- 
belastung zu beseitigen ist. 

Aus der DE 26 39 590 C3 ist eine Schrammaschine in 
einer baulichen Ausftihrung wie eine Teilschnittmaschi- 
ne bekannt, bei der die Ladearme ihren Antrieb vom 
vorderen Umlenkrad eines Kettenforderers erhalten. 
Bei einer niedrigen Bauweise, wie sie fur den Einsatz in 
Grubenbetrieben erforderlich sein kann, besteht die 
Gefahr, daQ sich groBere Haufwerkbrocken beim Ober- 
gang von der Laderampe zum Kettenforderer verklem- 
men. Urn in solchen Fallen Beschadigungen des Antrie- 
bes zu vermeiden, ist der Antriebsmotor uber eine 
Rutschkupplung mit dem Kettenforderer verbunden. 
Das Rutschmoment der Rutschkupplung ist hdher als 
das Kippmoment des antreibenden KurzschluBlaufer- 
motors eingestellL Demzufolge wird beim Ansprechen 
der Rutschkupplung jeweils durch die hdhere Stromauf- 
nahme auch der Antriebsmotor abgeschaltet. Mit dieser 
Schutzeinrichtung lassen sich somit unerwiinschte Still- 
stande der Teilschnittmaschine als Folge von Bela- 
stungsspitzen nicht vermeiden. Hier will die Erfindung 
Abhilfe schaffen. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht dementsprechend 
darin, durch eine geeignete Verfahrensweise das Auftre- 
ten von Oberlastungen im Abfordersystem einer Teil- 
schnittmaschine zu verhindern, so daB unerwiinschte 
Abschaltungen gar nicht erst auftreten konnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein Ver- 
fahren geldst, bei dem die Belastungen des Stetigfdrde- 
rers im Abfordersystem laufend meBtechnisch erfaBt 
und die MeBsignale einer Auswerteeinheit zugefuhrt 
werden, bei dem bei Erreichen eines vorgegebenen 
Grenzwertes der Belastung uber ein von der Auswerte- 
einheit gesteuertes Stellglied die Ladekapazitat der La- 
dewerkzeuge vorubergehend gedrosseit wird und nach 
Erreichen eines vorgegebenen unteren Grenzwertes 
der Belastung des Stetigforderers wieder auf den ur- 
sprunglichen Nennwert zuriickgefuhrt wird. 

Vorteilhafte weitere Ausgestaltungen des Verfahrens 
sind in den Unteranspriichen beschrieben. So werden 
vorteilhafterweise bei einem Elektromotor als Antrieb 
fur den Stetigfdrderer mit einem MeBwertaufnehmer 
geeignete BetriebsgroBen wie Strom, Spannung, Dreh- 
zahl oder andere als MeBsignal aufgenommen. 

Bei einem Hydraulikmotor als Antrieb fur den Stetig- 
fdrderer werden mit einem MeBwertaufnehmer vorteil- 
hafterweise Fltissigkeitsdruck, Drehzahl, Drehmoment 
oder andere MeBsignale erfaBt. 



!1 302 Al 

2 

Anstelle einer Oberwachung des Antriebsmotors 
kann es auch vorteilhaft sein, die mechanische Belastung 
des Stetigforderers, z. B. die Spannung des Fdrderban- 
des oder der Fdrderkette, mit einem geeigneten MeB- 
5 wertaufnehmerzuerfassen. 

Nach einer anderen vorteilhaften Weiterbildung wird 
je nach der Antriebsart der Ladewerkzeuge deren An- 
triebsmotor mit Hilfe des Stellgliedes elektrisch, hy- 
draulisch, mechanisch, pneumatisch oder in Kombina- 
io tionen der vorgenannten Moglichkeiten gesteuert oder 
geregelt 

Die Erfindung basiert auf dem Gedanken der laufen- 
den Oberwachung des Belastungszustandes im Abfor- 
dersystem, welches in der Regel einen Stetigfdrderer 

1 5 enthalt So kann bei einer drohenden Oberlastung durch 
eine RegelmaBnahme die Ladeleistung der Ladewerk- 
zeuge gedrosseit und damit eine Oberbelastung des An- 
triebsmotors des Stetigforderers verhindert werden. 
Hierdurch ist als ein wesentlicher Vorteil der Erfindung 

20 eine kontinuierliche Betriebsweise der Teilschnittma- 
schine innerhalb vorgebbarer Grenzwerte erzielbar. 
Dadurch, daB unerwiinschte Stillstande praktisch nicht 
mehr auftreten konnen, ist insgesamt eine bessere Aus- 
lastung der Teilschnittmaschine mdglich. Auch werden 

25 mechanische Oberbelastungen an den aktiven Teilen 
der Fdrdereinrichung verhindert. Damit verbunden ist 
eine VergroBerung der Wartungsintervalle und eine 
entsprechende Erhdhung der Lebensdauer der aktiven 
Teile des Fdrderers. 

30 Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels naher er- 
lautert. Die einzige Zeichnung zeigt schematisch eine 
Draufsicht einer Teilschnittvortriebsmaschine. 
Die dargestellte Teilschnittvortriebsmaschine besteht 

35 aus einem Maschinenkdrper (1), der auf einem Raupen- 
fahrwerk (2) gelagert ist. Zum Maschinenkdrper (1) ge- 
horen neben den fur den Betrieb der Maschine erforder- 
lichen Funktionsstellen ein Bedienungsstand. An der 
Frontseite des Maschinenkorpers ist an diesem ein 

40 Schramarm (3) gelagert, der urn eine vertikale und eine 
horizontale Achse schwenkbar ist und an seinem vorde- 
ren Ende einen rotierbaren Schramkopf (4) tragt 

Unterhalb des Schramarms (3) erstreckt sich eine mit 
dem Maschinenkdrper verbundene Laderampe (5). Fur 

45 die Weitergabe des anfallenden Haufwerkes sind auf 
der Laderampe (5) zwei rotierende Ladewerkzeuge (6) 
angeordnet, die von je einem Hydraulikmotor (7) ange- 
trieben werden. 
An die Laderampe (5) schlieBt sich ein in Maschinen- 

50 langsrichtung verlaufender Kettenforderer (8) an, der 
gegenuber dem Maschinenkorper (1) nach hinten iiber- 
steht Angetrieben wird der Kettenforderer (8) von zwei 
Elektromotoren (9), die auf entgegengesetzten Seiten 
des Kettenforderers (8) mit der Welle des riickwertigen 

55 Umlenkrades getrieblich verbunden sind. 

Die Einrichtung zum Vermeiden von Oberlastungen 
des Kettenforderers (8) enthalt im wesentlichen folgen- 
de Elemente. Bei dem dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel sind zwei Arten der laufenden Erfassung der Bela- 

60 stung des Kettenforderers (8) angedeutet. Bei einer 
Ausfiihrungsform wird mit einem MeBwertaufnehmer 
(10) eine geeignete BetriebsgroBe eines der beiden 
Elektromotore (9) gemessen. Diese MeBgroBe wird ei- 
ner an sich bekannten Auswerteeinheit (11) zugefuhrt. 

65 Nach einer zweiten Ausfiihrungsform wird die me- 
chanische Belastung des Kettenforderers (8) mit einem 
geeigneten MeBwertaufnehmer (12) erfaBt und dessen 
MeBsignale der bereits erwahnten Auswerteeinheit (1 1) 
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zugefuhrt. In der Praxis wird man in der Regel nur die 
eine oder andere Ausfuhrungsform fur das Erfassen der 
MeBwerte einsetzen. 

Die Veranderung der Ladekapazitat der Ladewerk- 
zeuge (6) erfolgt durch Veranderung ihrer Drehzahl. Zu 5 
diesem Zweck ist in der Druckmittelzufuhrleitung (13) 
fur die Antriebsmotore (7) ein geeignetes Stellglied (14) 
angeordnet, mit dem die DurchfluBmenge des Druck- 
mittels veranderbar ist. Gesteuert wird das Stellglied 
(14) von der Auswerteeinheit (11). Bei Erreichen eines to 
vorgegebenen Grenzwertes der Belastung des Ketten- 
forderers (8) wird durch die Auswerteeinheit (11) das 
Stellglied (14) so geregelt, daB die Drehzahl der An- 
triebsmotore (7) der Ladewerkzeuge (6) voriibergehend 
herabgesetzt wird. Als Folge hiervon sinkt die Bela- 15 
stung des Kettenfdrderers (8). Bei Erreichen eines unte- 
ren Grenzwertes wird die Drehzahl der Antriebsmotore 
(7) wieder auf den vorgegebenen Nennwert zuruckge- 
fuhrt 

20 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Vermeiden von Oberlastungen 
im Abfordersystem einer Teilschnittvortriebsma- 
schine mit motorbetriebenen Ladewerkzeugen zur 25 
Weitergabe des Haufwerkes an einen Stetigforde- 
rer wie z. B. ein Bandforderer oder ein Kettenfor- 
derer und mit einer Oberlastungsschutzeinrichtung 
fur den Antrieb des Stetigfdrderers, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Belastungen des Stetigfdr- 30 
derers (8) laufend meBtechnisch erfaBt und die 
MeBsignale einer Auswerteeinheit (11) zugefuhrt 
werden, daB bei Erreichen eines vorgegebenen 
oberen Grenzwertes der Belastung uber ein von 
der Auswerteeinheit (1 1) gesteuertes Stellglied (14) 35 
die Ladekapazitat der Ladewerkzeuge (6) voruber- 
gehend gedrosselt wird und daB sie nach Erreichen 
eines vorgegebenen unteren Grenzwertes der Be- 
lastung des Stetigfdrderers (8) wieder auf den ur- 
spriinglichen Nennwert zuruckgefuhrt wird. 40 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei einem Elektromotor (9) zum An- 
trieb fur den Stetigforderer (8) mit einem MeBwert- 
aufnehmer (10) geeignete BetriebsgrdBen wie 
Strom, Spannung, Drehzahl oder andere als MeBsi- 45 
gnale aufgenommen werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bet einem Hydraulikmotor zum An- 
trieb fur den Stetigforderer mit einem MeBwert- 
aufnehmer geeignete BetriebsgrdBen wie Flussig- 50 
keitsdruck, Drehzahl, Drehmoment oder andere als 
MeBsignale aufgenommen werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die mechanische Belastung des Ste- 
tigforderers (8), z. B. die Spannung des Forderban- 55 
des oder der Forderkette, mit einem geeigneten 
MeBwertaufnehmer(12) gemessen wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB je nach der Antriebs- 
art der Ladewerkzeuge (6) deren Antriebsmotor 60 
mit Hilfe des Stellgliedes elektrisch, hydraulisch, 
mechanisch, pneumatisch oder in Kombinationen 
der vorgenannten Moglichkeiten gesteuert oder 
geregelt wird. 
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